DOBLADORA Y CORTADORA |

La maquina dobladora de hojas manual y corte se utiliza para doblar chapas
de metal de 0,80 de espesor. Sirve para trabajos de zingueria (babetas,
canaletas, cenefas, etc.).

La profundidad del material de alimentacion no estd limitada. Es
conveniente presionar la pieza a lo largo de toda la maquina debido a la
unidad vertical de movimiento del haz de presion y al mecanismo excéntrico
con el limitador. En la excéntrica hay un tope que evita que el radio caiga en
la posicidn superior y fija de manera confiable la pieza de trabajo en la
posicién inferior.

En el proceso, la maquina es estacionaria, posee agujeros para sujetarla al
piso.

La dobladora manual estd equipada con un slitter (cortante) especial para un corte rapido y preciso del metal. Los rodillos de dicha
slitter estdn hechos de acero de alta aleacion. Para la slitter hay una zona especial en la maquina, no interfiere en el proceso de
doblado. Su dispositivo de corte puede ser instalado en cualquier momento.

Las superficies de trabajo de esta maquina estan hechas de aleacidn de acero de alta resistencia. Toda la maquina esta pintada con
un método de pintura en polvo que protege contra la aparicion de corrosion y éxido.

La maquina esta disefiada para trasladar a obras, se puede transportar facilmente. Para ello, se proporcionan bastidores plegables
para simplificar el transporte. La construccion de la maquina en el sitio de obra toma sélo 10 minutos.

La maquina dobladora tiene una estructura soldada rigida, un mecanismo excéntrico y un conjunto de guia vertical para desplazar la
viga de presidn; una esquina de acero sélido tiene una geometria afilada para obtener una pequefia R en la flexidn para doblar, se
incluye una cuchilla de corte con rodillo. La viga de flexion tiene un nudo de ajuste de rectitud.
La maquina es ideal para trabajar con acero negro y galvanizado de 0,70 mm de espesor (con resistencia o resistencia temporal o en
< 400 MPa) y con acero negro y galvanizado de 0,80 mm de espesor (con resistencia o resistencia temporal o en < 320 MPa).

La maquina se utiliza para trabajos con reflujo, pendientes, elementos adicionales del techo, incluso para trabajos con productos de
gran tamafo, como ventilaciéon cuadrada (las dimensiones generales del prensa chapa superior son 170 mm de altura x 170 mm de
profundidad). Posibilidad de doblar de 0° a 135° (para una flexion, doblar hasta 180°) presionando el prensa chapa.

Caracteristicas:

Profundidad ilimitada del material de alimentacion.

Equipado con dos cuchillas circulares para cortar metal.

La base de acero proporciona rigidez a la maquina.

Las posibilidades son flexibles por 180° (para dos curvas). Doblado hasta 180°: con presién en el prensa chapa, angulo de doblado
150° para estantes de hasta 15 mm y 135° para estantes de mas de 15 mm.

Ventajas:

e Alta precisién y curva limpia.

e Esfacil de trabajar y de transportar.

e No necesita mucho esfuerzo para doblarla.

Especificaciones:

Maxima longitud de trabajo (doblado y corte): 2540 mm.
Largo maximo de la chapa a cortar: 2540 mm.

Maximo espesor del material, acero oB < 320MPa: 0,80 mm.
Maximo espesor del material, acero oB < 400MPa: 0,70 mm.
Espesor de corte maximo: 0,80 mm.

Angulo de flexién: 0-135°

Altura de soporte: 970 mm.

Elevacion vertical del prensa chapa: 55 mm.

Espesor de la viga curvadora: 15 mm.

Distancia de la hoja después del corte al prensa chapa: 45 mm.
Peso neto/bruto: 225/290 kg.
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