/
NORMA IRAM-IAS
ARGENTINA U 500-206-1

Quinta edicion
2014-03-25

Perfiles abiertos de chapa de acero,
cincados o no, conformados en frio,
para usos estructurales

Parte 1: Requisitos generales

Zinc coated or uncoated open cold formed steel shapes for
structural purposes - Part 1. General requirements

* Corresponde a la revision de la cuarta edicion, a Ja que esta quinta
edicion reemplaza.

Referencia Numérica:
IRAM-IAS U 500-206-1:2014




IRAM 2014-03-25
No estd permitida fa reproduccion de ninguna de las partes de esta publicacién por
cualquier medio, inchiyendo fotocopiado y microfilmacién, sin permiso escrito del IRAM.



Prefacio

El Instituto Argentino de Normalizacidn y Certificacion (IRAM) es
una asociacion civil sin fines de lucro cuyas finalidades especificas,
en su caracter de Organismo Argentino de Normalizacion, son
establecer normas técnicas, sin limitaciones en los dmbitos que
abarquen, ademas de propender al conocimiento y la aplicacion de
la normalizacion como base de la calidad, promoviendo las
actividades de certificacién de productos y de sistemas de la
calidad en las empresas para brindar seguridad al consumidor.

IRAM es el representante de Argentina en la International
Organization for Standardization (ISO), en la Comision Paname-
ricana de Normas Técnicas (COPANT) y en la Asociacién
MERCOSUR de Normalizacion (AMN}).

Esta norma es el fruto del consenso técnico entre los diversos
sectores involucrados, los que a través de sus representantes
han intervenido en los Organismos de Estudic de Normas
correspondientes.

Esta norma fue estudiada en el marco del Convenio con el
Instituto Argentino de Siderurgia (IAS).

Corresponde a la revision de la IRAM-IAS U 500-206-1:2008.
Esta norma posee cuatro anexos de caracter informativo.

La norma IRAM-IAS U 500-206, bajo el titulo general de Perfiles
abiertos de chapa de acero, cincados o no, conformados en frio,
para usos estructurales, esta compuesta de siete partes, que se
indican a continuacion:

Parte 1. Requisitos generales

Parte 2: Perfil U - Medidas y caracteristicas geométricas

Parte 3. Perfil C - Medidas y caracteristicas geométricas

Parte 4. Perfil G (galera) - Medidas y caracteristicas gecmétricas

Parte 5: Perfil  {(omega) - Medidas y caracteristicas geometricas

Parte 6. Perfil Zr (zeta rigidizado) - Medidas y caracteristicas
geométricas

Parte 7; Perfil Ze (zeta anidable) - Medidas y caracteristicas
geométricas
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Perfiles abiertos de chapa de acero, cincados 0 no,
conformados en frio, para usos estructurales q

Parte 1: Requisitos generales

1 OBJETO Y CAMPO DE APLICACION

1.1 Esta norma establece los requisitos genera-
les aplicables a los perfiles abiertos de chapa de
acero, cincados o no, conformados en frio, para
usos en elementos estructurales de edificios, ta-
les como cabriadas, entrepisos, correas, efc.

1.2 Las medidas y caracteristicas geométricas
de estos perfiles se establecen en las siguien-
tes partes de esta norma:

Parte 2: Perfil U (U normal y Ue ensamblabie)
Parte 3: Perfil C

Parte 4. Perfil G (galera)

Parte 5: Perfil Q {omega)

Parte 6: Perfil Zr (zeta rigidizado)

Parte 7. Perfil Ze (zeta anidable)

1.3 Esta norma no es aplicable a los perfiles
de chapa de acero cerrados por soldadura'y a
los perfiles compuestos, constituidos por perfi-
les abiertos entrelazados por soldadura.

2 DOCUMENTOS NORMATIVOS PARA
CONSULTA

Todo documento normativo gue se menciona a
continuacion es indispensable para la aplica-
cién de este documento.

Cuando en el listado se mencionan documen-
tos normativos en los que se indica el afio de
publicacion, esto significa gue se debe aplicar
- dicha edicion, en caso contrario, se debe apli-
car la edicion vigente, incluyendo todas sus
modificaciones.

IRAM 15-1/ISO 2859-1 - Sistemas de muestreo
para fa inspeccion por atributos. Parte 1: Planes
de muestreo para las inspecciones lote por lote
tabulados segun el nivel de calidad aceptable
(AQL).

IRAM 18 - Muestreo al azar.

IRAM-IAS U 500-42 - Chapas de acero al car-
bono, laminadas en caliente, para uso estructu-
ral.

IRAM-IAS U 500-102-3 - Chapas vy flejes finos
de acero - Método de ensayo de traccion.

IRAM-IAS U 500-180 - Flejes de acero al car-
beno, laminados en caliente, para uso estruc-
tural.

IRAM-IAS U 500-206-2 - Perfiles abiertos de
chapa de acero, cincados o no, conformados
en frio, para usos estructurales. Parte 2. Perfil
U - Medidas y caracteristicas geométricas.

IRAM-IAS U 500-208-3 - Perfiles abiertos de
chapa de acere, cincados o no, conformados
en frio, para usos estructurales. Parte 3. Perfil
C - Medidas y caracteristicas geométricas.

IRAM-IAS U 500-206-4 - Perfiles abiertos de
chapa de acere, cincados o no, conformados
en frio, para usos estructurales. Parte 4. Perfil
G (galera) - Medidas y caracteristicas geome-
tricas.

IRAM-IAS U 500-206-5 - Perfiles abiertos de
chapa de acero, cincados o no, conformados
en frio, para usos estructurales. Parte 5: Perfil
Q) (omega) - Medidas y caracteristicas geomé-
tricas.

IRAM-IAS U 500-206-6 - Perfiles abiertos de
chapa de acero, cincados o no, conformados
en frio, para usos estructurales. Parte 6. Perfil
Zr (Zeta rigidizado) - Medidas y caracteristicas
geométricas.
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IRAM-IAS U 500-206-7 - Perfiles abiertos de
chapa de acero, cincados o no, conformados
en frio, para usos estructurales. Parte 7; Perfil
Ze (zeta anidable) - Medidas y caracteristicas
geométricas.

IRAM-IAS U 500-214 - Chapas de.acero al
carbono y de baja aleacion para uso estructu-
ral, cincadas o revestidas de aleacién cinc-
hierro por el proceso continuo de inmersion en
caliente.

IRAM-IAS U 500-254 - Chapas de acero de al-
ta resistencia, laminadas en frio, cincadas por
electrodeposicion, para uso estructural con ca-
racteristicas especiales de conformabilidad

3 DEFINICIONES

Para los fines de la presente norma se aplican
las definiciones siguientes:

3.1 perfil abierto de chapa de acero, con-
formado en frio, para usos estructurales.
Perfil obtenido por el conformado progresivo
en frio de un fleje, cortado de chapa de acero,
cincada o no, que pasa entre una serie de ro-
dillos de formas adecuadas, o por golpes de
prensa, pudiendo ser en general de formas va-
riadas y complejas. Estos perfiles tienen sus
caras planas y zonas dobladas a diferentes
angulos, formando una seccidn transversal
constituida por una composicion de figuras
geomeétricas simples que se mantiene en todo
su largo (figura 4).

3.2 alma, W. Rama principal del perfil com-
prendida entre dos pliegues {figura 4).

3.3 rama, B 0 B4. Zona del perfil comprendi-
da entre dos pliegues o entre un pliegue y el
borde del perfil.

3.4 rigidizador, C. Rama del perfil compren-
dida entre un pliegue y el borde del perfil, para
perfiles C, G, Qy Z.

3.5 largo de fabricacién. El ofrecido por el
productor como producto normal de fabrica-
cion.

3.6 largo fijo. El solicitado por el comprador.

3.7 falta de rectitud. Distancia maxima, q,
medida en el plano del alma (perfites C, U, Z)
o en un plano paralelo al del alma (perfiles Q y
G} y una recta contenida en el plano que pasa
por el extremo del perfil considerado (figura 1).
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Figura 1. Falta de rectitud

3.8 alabeo. Distancia maxima, p, medida en
un plano perpendicular al alma, entre la cara
externa del alma y una recta que pasa por los
extremos del perfil (figura 2).

_——

Figura 2. Alabeo

3.9 torsion. Rotacion de las sucesivas sec-
ciones transversales a lo largo del eje del perfil
{figura 3), medida por medio de la desviacion
maxima, h, respecto del plano de referencia.

3.10 fuera de escuadra. Desvio del angulo
recto entre dos ramas del perfil.

3.11 lote. Cantidad definida de un producto o
material de caracteristicas similares o que es
fabricada bajo condiciones de produccién pre-
sumiblemente uniformes, gue se somete a
inspeccién coma un conjunto unitario.

4 CLASIFICACION Y DESIGNACGCION
4.1 Clasificacién

l.os perfiles se ciasifican de acuerdo a lo indi-
cado en la figura 4.



Referencias:
h desviacién maxima

respecto al plano de referencia
k distancia

Figura 3. Torsion
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Perfil C Perfil U
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X - —: X
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y E B4
Perfil Q Perfil Zr (rigidiéado)
Referencias:
W alma
B y Bi ramas
C rigidizador
D ancho

Figura 4. Formas de los perfiles

IRAM-IAS U 500-206-1:2014

yl
Perfil Ze {(anidable)



IRAM-IAS U 500-206-1:2014

4.2 Designacion

lLos perfiles conformados se designan con la
letra P, si el perfil es cincado se le incorpora la
letra G (galvanizado), seguida de la letra que
identifica la seccién transversal de cada tipo
de perfil: C, U, Ue, G, Q, Zr, Ze, y, a-continua-
cién, las medidas en milimetros de todas sus
ramas separadas entre si por x, tomadas en el
sentido de las agujas del reloj, comenzando
por la altura del alma, salvo en los perfiles G y
Q, en los que se comienza por la altura de la
rama B. En Gltimo lugar se indican el espesor y
el grado del acero, de acuerdo con 5.1.

En las bases técnicas de compra se debe es-
pecificar si es cincado o no.

NOTA 1. En los perfiles simétricos se puede utilizar la de-
signacién abreviada en el orden siguiente: W, B, C, el es-
pesor de pared, §, y el grado del aceroc {ejemplo figura 5).

Medidas en milimetros

Fﬁomé
|
)]
(o]

La designacién de este perfil es:
PC180x60x20x2,5xF24,0
PGC 160 x60x20 x 2,5 x ZAR 280

Figura 5. Ejempio de designacion

5 REQUISITOS
5.1 Grados del acero

El grado del acero debe ser uno de los indica-
dos en las IRAM-IAS U 500-42, IRAM-IAS
U 500-180, IRAM-IAS U 500-214 e IRAM-IAS
U 500-254.

5.2 Propiedades mecanicas

Las propiedades mecanicas deben ser las es-
tablecidas en las normas indicadas en 5.1 para
el grado de acero correspondiente. En los ca-
sos en gue hubiera valores maximos estable-
cidos para las caracteristicas relacionadas con
el ensayo de traccidn, en cualquiera de estas
normas, éstos no son aplicables.

5.3 Medidas, discrepancias dimensionales
y tolerancias de forma

Los perfiles deben tener las medidas estable-
cidas en la IRAM-IAS U 500-206, partes 2, 3,
4,5 6y7.

Otras medidas pueden ser fabricadas de
acuerdo con esta norma.

5.3.1 Espesor

5.3.1.1 Los espesores nominales de fabrica-
cién, expresados en milimetros, son los si-
guientes:

1,60; 2,00; 2,50; 3,20, 4,75, 6,35

5.3.1.2 Los espesores de los perfiles indica-
dos en esta norma se refieren al espesor de la
chapa base, es decir, sin considerar la capa de
revestimiento de cinc (si corresponde), y es el
que se debe considerar en los calculos estruc-
turales.

5.3.1.3 Las discrepancias del espesor de los
perfiles, verificadas segun 6.2.1, deben cumplir
con los valores indicados en las IRAM-IAS
U 500-42, IRAM-IAS U 500-180, IRAM-IAS
U 500-214 e IRAM-IAS U 500-254.

5.3.2 Area nominal de la seccién

5.3.2.1 Las medidas del area nominal de la
seccion de los perfiles deben cumplir con los
valores indicados en la IRAM-IAS U 500-206,
partes 2, 3,4,5,6y7.

6.3.2.2 Las discrepancias en la longitud de las
ramas, verificadas segun 6.2.1, medidas a par-
tir de 250 mm desde los extremos del perfil, se
indican en la tabla 1. '
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Tabla 1 - Discrepancias en las medidas del perfil

Perfil Espesor Discrepancias
(mm) (mmy)
W B
5 todas las medidas todas las medidas
)
= das | 0
todas las .
Y medidas -3 *2
Perfit U (normal}
Wy B
todas las medidas {odas las medidas
Z +3 ‘s
todas las 0 -
medidas
Perfil Ue (ensamblable)
Las discrepancias de W surgen de las establecidas para W1 y t
W B C
. lodas las medidas todas las medidas todas las
8 medidas
&)
= t t<3,2 +1 +2 +3
Pertil C 32<t<6,35 +2 +3 L5
C
W W= 100 W > 100 B <100 B> 100 todas las
medidas
[44]
todas las
medidas +1 +2 +1 +2 +3
Perfil G

{continla)
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Tabla 1t (final)
Perfil Espesor Discrepancias
{mm) {mm)
C b
W<100 | W> 100 B <100 B> 100 todas las | todas las
medidas | medidas
wW
_ —
|
‘B .
todas las :
1 c medidas +1 +2 +1 2 +3 +2
D e '
Perfil Q
C
W < 100 W > 100 ByBi<100 | ByB,>100 | todas ias
medidas
todas las
medidas +1 +2 +1 +2 +3
Perfit Zr (rigidizado)
C
W <100 W > 100 ByBy<100 | ByBy> 100 | todas las
medidas
B
Y
s < todas las
| medidas +1 +2 +1 +2 +3
B | 4
Perfil Ze {(anidable}
5.3.3 Radios internos de plegado 5.3.4 Largos

Los radios internos de plegado, R, entre caras
planas del perfil en funcion del espesor, deben
estar comprendidos entre:

1t<R<3t

10

5.3.4.1 Los perfiles se suministran en largos
de fabricacion de 6 my 12 m.
5.3.4.2 Las discrepancias admisibles para to-

dos los largos (de fabricacion o fijos), verifica-

das segin 6.2.1, son de % mm.



5.3.5 Falta de rectitud

La distancia maxima, q, debe ser menor o igual
a 2 mm por metro, verificada segun 6.2.2.

5.3.6 Alabeo

La distancia maxima, p, debe ser menor o igual
a 2 mm por metro, verificada segin 6.2.3.

5.3.7 Torsion
El desvio maximo, h, por metro, respecto a la
horizontal de acuerdo a la figura 3, verificado

segun 6.2.4, se establece en la tabla 2.

Tabla 2 - Torsion

k h

(mm) (mm)
40<k=< 65 0,8
65 <k <100 1,0
100 <k £ 150 1,2
150 <k < 200 1.4
200 <k 1,5

5.3.8 Fuera de escuadra

El desvio del angulo recto (salvo en el caso del
perfil Q) entre dos ramas del perfil debe estar
comprendido dentro de un intervaio de + 2°, ve-
rificado segin 6.2.1.

5.3.9 Terminacién superficial

Se admiten ligeras imperfecciones inherentes
al perfilado, tales como trazos o rayas origina-
das por el roce de los rodillos. Tampoco se
consideran como defectos los derivados del
aplastamiento y desprendimiento de la cascari-
lla de laminacién.

iIRAM-IAS U 500-206-1:2014

6 METODOS DE ENSAYO
6.1 Propiedades mecanicas

El ensayo de traccion se realiza de acuerdo a
lo establecido en la IRAM-IAS U 500-102-3. La
muestra para el ensayo de traccion se debe
tomar de modo que su eje iongitudinal coincida
con el eje longitudinal del perfii y el centro de
ta rama mas ancha.

6.2 Medidas, discrepancias dimensicnales
y tolerancias de forma

6.2.1 Medidas

Las medidas de los perfiles se verifican con
instrumentos de medicién cuya precision per-
mita comprobar si los valores cumplen con las
discrepancias establecidas.

6.2.2 Falta de rectitud

Para verificar la rectitud de los perfiles, se
apoya todo el largo del perfil sobre un plano
horizental con el alma sobre el plano de apoyo
y se lo deja en estado libre (figura 8). Se apo-
ya una regla u otro elemento adecuado sobre
los extremos del perfit en la cara externa de
una de las ramas y se mide la distancia maxi-
ma, q (figura 1), en un plano paralelo al del
apoyo. Se verifica lo indicado en 5.3.5, toman-
do la distancia q en el largo total del perfil y
calculando la proporcionalidad de g para 1 m.

6.2.3 Alabeo

Para verificar el alabeo de los perfiles, se apo-
ya todo el largo del perfil sobre un planc hori-
zontal con el alma perpendicular al plano de
apoyo como se indica en la figura 7 y se lo de-
ja en estado libre. Se apoya una regla u otro
elemento adecuado sobre los extremos del
perfil en la cara externa del alma y se mide Ia
distancia maxima, p (figura 2), en un plano pa-
ralelo al del apoyo. Se verifica lo indicado en
5.3.6, tomando la distancia p en el largo total
del perfil y calculando fa proporcicnalidad de p
para 1 m.

11
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U\/

: suplemento 2
o

plano de referencia

Figura 6. Falta de rectitud

A
suplemente
o

suple-
% mento

{ plano de referencia

Figura 7. Alabeo

6.2.4 Torsién

Para verificar {a torsién se coloca el perfil so-
bre un plano horizontal de modo que una rama
del perfil quede paralela al planc de referencia.
Se sujeta uno de los extremos al plano y sobre
el otro extremo se mide la desviacion h con
respecto al plano de referencia, como o indica
la figura 3.

7 MARCADO, ROTULADO Y EMBALAJE

7.1 Marcado

Los perfiles no se marcan individualmente.

7.2 Rotulado

7.2.1 Cada paquete de perfiles debe llevar,
firmemente atada, una tarjeta resistente al

manipuleo, marcada o grabada en forma inde-
leble, en la gue consten, ademas de las que

12

estabiezcan las disposiciones legales vigentes,
las indicaciones siguientes:

a} la marca registrada o el simbolo o el nom-
bre y apellido o la razdn social del fabri-
cante o del responsable de fa comerciali-
zacion del producto (representante, frac-
cionador, vendedor, importador, etc.);

b) el numero de identificacidon del paquete,

c) la designacién del perfil;

d) la masa neta del paguete, en kilogramos o
toneladas.

7.2.2 Estas identificaciones pueden efectuar-
se explicitamente o en forma codificada.

7.3 Embalaje

Los perfiles se entregan en conjuntos de pa-
quetes (atados).
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Anexo A

{Informativo)
Inspeccion y recepcion
A.1 Lote
El lote debe estar formado de acuerdo a 3.11.
A.2 Muestreo
A.2.1 Productos bajo régimen de certificacion obligatoria
Cuando el producto de esta norma esté bajo un régimen de certificacién obligatoria y de no existir
una norma de muestreo especifico para ese caso, el sistema de muestreo lo establece la entidad de
certificacion acreditada a tal efecto.
A.2.2 Control de fabricacién interno
Para el controf final en fabrica puede utilizarse el sistema de muestreo que se indica a continuacion:
A.2.2.1 La inspeccién y recepcion se hace sobre la base de entregas por lotes formados por coladas
identificadas o no. La unidad de muestreo, para lotes de colada no identificada, debe ser de 15t o
fraccién y para lotes de coladas identificadas debe ser de 40 t o fraccion, por cada colada.
Ejempio:
a) en un lote de 301 de coladas no identificadas, la unidad de muestreo debe ser dos;

b) en un lote de 70 t de colada identificada, de una misma colada, la unidad de muestrec debe ser
dos;

c} enun lote de 80 t de distintas coladas identificadas, formado por 30 t de colada A y 50 t de cola-
da B, la unidad de muestreo debe ser uno para ia colada A y dos para la colada B.

A.2.2.2 En el caso de lotes integrados por coladas no identificadas, el fabricante debe certificar que
el acero corresponde a la misma designacion.

A.2.2.3 Propiedades mecanicas

De cada lote formado segun A.1, se extrae al azar, de un perfil, uha muestra para el ensayo de trac-
cidn, en la zona plana {no afectada por el conformado).

A.2.2.4 Cincado {si corresponde)

A.2.2.4.1 Para determinar la masa minima de cinc y la adherencia del cincado de cada lote, formado
segun A.1, se extrae una muestra segin la IRAM 18 y en la forma establecida en la IRAM 15-1/ISO
2859-1, para nivel de inspeccion especial S-2, planes de muestreo simple e inspeccién normal.

A.2.2.4.2 De cada perfil de la muestra extraida segun A.2.2.4.1, se toma una muestra para determi-
nar la masa del cincado y una muestra para determinar su adherencia, cortadas de la zona piana del

13
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perfil (no afectada por el conformado). La muestra para determinar la masa del revestimiento de cinc
debe tener una superficie igual o mayor que 2 500 mm® y, preferentemente, de forma circular o cua-
drada. La muestra para determinar {a adherencia debe ser rectangular y tener un ancho comprendido
entre 50 mm y 100 mm,

A.2.2.5 Medidas, discrepancias dimensionales y tolerancias de forma

Para verificar las medidas, la falta de rectitud, el alabeo y la torsidn de los perfiles, de cada lote, for-
mado segun A.1, se exirae una muestra segun la IRAM 18 y en la forma establecida en la IRAM 15-1/
IS0 2859-1, para nivel de inspeccion general Il, plan de muestreo simple e inspeccién normal.

A.3 Aceptacion o rechazo

De acuerdo con los valores de ios resultados de los ensayos realizados sobre las muestras se aplica
el criterio de aceptacion o rechazo del iote, que se indicaen A.3.1a A.3.3.

A.3.1 Propiedades mecanicas

A.3.1.1 Silos valores del ensayo de traccion cumplen con lo establecido en 5.2 y 5.3, se acepta el
lote, en lo que respecta a este requisito.

A.3.1.2 Cuando los valores del ensayo no cumplan con lo establecido en esta norma, se ensayan
dos nuevas muestras de otros dos perfiles del lote. Si los valores de los dos nuevos ensayos cum-
plen con lo establecido en esta norma e! lote se acepta, de no ser asi se o rechaza.

A.3.2 Cincado

La aceptacion o rechazo del lote se realiza sobre |la base del nimero total de perfiles que no cumplen
con el valor de la masa minima de cinc y la adherencia del cincado, en la forma establecida en la
IRAM 15-1/1ISO 2859-1 para plan de muestreo simple comenzando con inspeccién normal y AQL (ni-
vel de calidad aceptable) del 2,5% para cada caracteristica.

A.3.3 Medidas, discrepancias dimensionales y tolerancias de forma
La aceptacion o el rechazo del lote se realiza sobre fa hase del ndmero total de perfiles que no cum-
plen con las medidas y tolerancias en la forma establecida en la IRAM 15-1/1SO 2859-1 para plan de

muestreo simple comenzando con inspeccién normal y AQL (nivel de calidad aceptable) del 4%, para
cada caracteristica.

14
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Anexo B

{Iinformativo)
Bases técnicas de compra
Al solicitar perfiles de acuerdo con-esta norma se debe indicar lo siguiente:
a) la mencidén: IRAM-IAS U 500-2086, indicando la parte que corresponda;
b} designacion del perfil solicitado, grado del acero, cincado o no;
c) cantidad de unidades, metros o kilogramos o toneladas;
d) largo, en milimetros o en metros, cuando se soliciten largos fijos;

e) otros requisitos.
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IRAM-IAS U 500-206-1:2014

Anexo C
{Informative)
Bibliografia
En la revisién de esta norma se ha tenido en cuenta el antecedente siguiente:

IRAM - INSTITUTO ARGENTINO DE NORMALIZACION Y CERTIFICACION
IAS - INSTITUTO ARGENTINO DE SIDERURGIA

IRAM-IAS U 500-206-1:2008 - Perfiles abiertos de acero cincados 0 no, conformados en fric
para usos estructurales. Parte 1. Requisitos generales
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IRAM-IAS U 500-206-1:2014

Anexo D
{Informativo)

Integ'rantes de los organismos de estudio

La revisién de esta norma ha estado a cargo de los organismos respectivos, integrados en la forma
siguiente: :

Subcomité Productos largos de acero
Comision Perfiles para usos generales y estructurales

Integrante Representa a:

Ing. Marcelo ALONSO TERNIUM SIDERAR

Arg.Maria Cecilia D'EBOLI TUBOS ARGENTINOS S A

Ing. Héctor GALLEGOS SIDERSA

Ing. Francisco PEDRAZZI A.D. BARBIERI S A.

Arg.Maria de los Angeles QUINTANA  GALVYLAM S.A.

Arqg. Rodolfo TEUFEL PRADECON S.A.

Arg.Alejandro VIEGAS ACERO PERFIL S.A.

Ing. Mariano SEMORILE IRAM

Sr. Federico YONAR IRAM

Lic. Marcelo CINALLI INSTITUTO ARGENTINO DE SIDERURGIA
Lic. Armando PAESANQO INSTITUTO ARGENTINO DE SIDERURGIA

Comisién Mecanica-Metallirgica del Comité General de Normas

Ing. Eduardo ASTA

Dr. José Maria CARACUEL
Ing. Ismael NUNEZ PETTINARI
Ing. Tulio PALACIOS

Ing. Raul DELLA PORTA

e
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* Corresponde a la Clasificacion Nacional de Abastecimiento asignada por el Servicio Nacional de Catalogacién del Ministeric de Defensa.




